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PATENTANSPRUCHE 



1. Schneidvorrichtung, umfassend ein Maschinengestell (10), eine AmboB- 
walze (70), welche an dem Maschinengestell (10) drehbar gelagert ist, 
und ein Schneidwerkzeug (80; 264), welches drehbar an dem Maschi- 
nengestell (10) gelagert ist, wobei das Schneidwerkzeug (80; 264) eine 
mit AmboBflachen (76) der AmboBwalze (70) zusammenwirkende 
Schneide (92) aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, daBdas Schneidwerkzeug (80; 
264) im wesentlichen parallel zu seiner Drehachse (84) vorgespannt ist. 

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schneidwerkzeug (80; 264) zugbelastet ist. 

3. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schneidwerkzeug (80; 264) mit einer solchen Kraft verspannt 
ist, daB eine maximale Schwingungsamplitude des Schneidwerkzeugs 
(80; 264) unterhalb eines vorgegebenen Werts liegt. 

4. Schneidvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Schneidwerkzeug (80) eine AuBenhulse (208) 
aufweist, an welcher die Schneide (92) sitzt, und ein Innenteil (202) 
aufweist, wobei AuBenhulse (208) und Innenteil (202) gegeneinander 
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verspannt sind mit einer Spannkraftwirkung im wesentlichen parallel zur 
Drehachse (84) des Schneidwerkzeugs (80). 

5. Schneidvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
Innenteil (202) und AuBenhulse (208) so verspannt sind, daB das 
Innenteil (202) in Richtung der AuBenhulse (208) auf Zug belastet ist. 

6. Schneidvorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB Innenteil (202) und AuBenhulse (208) so verspannt sind, daB Druck- 
krafte auf das Schneidwerkzeug (80) mittels der Zugspannung auf das 
Innenteil (202) uberkompensierbar sind. 

7. Schneidvorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB AuBenhulse (208) und Innenteil (202) mittels Form- 
schluBverbindungen (220) verspannt sind. 

8. Schneidvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Verbindungsrichtung (222) einer FormschluBverbindung (220) parallel 
zur Drehachse (84) des Schneidwerkzeugs (80) orientiert ist. 

9. Schneidvorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Mehrzahl von FormschluBverbindungen (220) gleich- 
maBig bezogen auf die Drehachse (84) urn diese angeordnet sind. 

10. Schneidvorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein FormschluBelement (224) eine Anlageflache (228) auf- 
weist, mittels welcher eine Druckkraft auf die AuBenhulse (208) aus- 
ubbar ist. 
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11. Schneidvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB an 
einem Anlageelement, welches mit der Anlageflache (228) versehen ist, 
ein Schraubelement sitzt, mittels dem eine Zugkraft auf das Innenteil 
(202) ausubbar ist. 

12. Schneidvorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Abmessungen eines FormschluBelements (224) 
und/oder die Anzahl der FormschluBelemente an den Durchmesser und 
die Stutzweite des Schneidwerkzeugs (80) angepaBt sind. 

13. Schneidvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Schneidwerkzeug (80; 264) mit Stutzringen 
(100, 102) versehen ist, mittels welchen dieses gegenuber der AmboB- 
walze (70) abstutzbar ist und/oder umgekehrt. 

14. Schneidvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB bei 
jedem Stutzring (100, 102) der Durchmesser einer Stutzringflache (104, 
106) durch radiale Dehnung des Stutzrings (100, 102) im Bereich unter- 
halb einer elastischen Dehnungsgrenze von dessen Material mittels einer 
Dehnungsvorrichtung (240, 250, 252) einstellbar ist. 

15. Schneidvorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, 
daB mittels eines FormschluBelements (224), mit welchem eine Zug- 
spannung auf ein Innenteil (202) des Schneidwerkzeugs (80) bezuglich 
einer AuBenhulse (208) ausubbar ist, der Durchmesser eines Stutzrings 
(100, 102) einstellbar ist. 
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16. Schneidvorrichtung nach Anspruch 13 Oder 14, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schneidwerkzeug (80) unabhangig von der Dehnung der Stutz- 
ringe (100, 102) vorspannbar ist. 

17. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB an dem Maschinengestell (10) eine Vorspannvorrichtung (262) fur 
das Schneidwerkzeug (264) angeordnet ist, mittels welcher auf gegen- 
uberliegende Enden oder Endbereiche des Schneidwerkzeugs (264) eine 
Zugspannung ausubbar ist. 

18. Schneidwerkzeug, welches um eine Drehachse drehbar ist und eine 
Schneide (92) aufweist, welche mit AmboBflachen (76) einer AmboB- 
walze (70) in Zusammenwirkung bringbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schneidwerkzeug (80) im wesentlichen parallel zu seiner Dreh- 
achse (84) vorgespannt ist. 

19. Schneidwerkzeug nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schneidwerkzeug (80; 264) zugbelastet ist. 

20. Schneidwerkzeug nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schneidwerkzeug (80; 264) mit einer solchen Kraft verspannt 
ist, daB eine maximale Schwingungsamplitude des Schneidwerkzeugs 
(80; 264) unterhalb eines vorgegebenen Werts liegt. 

21. Schneidwerkzeug nach einem der Anspruche 18 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schneidwerkzeug (80) eine AuBenhulse (208) 
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aufweist, an welcher die Schneide (92) sitzt, und ein Innenteil (202) 
aufweist, wobei AuBenhulse (208) und Innenteil (202) gegeneinander 
verspannt sind mit einer Spannkraftwirkung im wesentlichen parallel zur 
Drehachse (84) des Schneidwerkzeugs (80). 

22. Schneidwerkzeug nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB 
Innenteil (202) und AuBenhulse (208) so verspannt sind, daB das 
Innenteil (202) in Richtung der AuBenhulse (208) auf Zug belastet ist. 

23. Schneidwerkzeug nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet, 
daB Innenteil (202) und AuBenhulse (208) so verspannt sind, daB Druck- 
krafte auf das Schneidwerkzeug (80) mittels der Zugspannung auf das 
Innenteil (202) uberkompensierbar sind. 

24. Schneidwerkzeug nach einem der Anspruche 21 bis 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB AuBenhulse (208) und Innenteil (202) mittels Form- 
schluBverbindungen (220) verspannt sind. 

25. Schneidwerkzeug nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Verbindungsrichtung (222) einer FormschluBverbindung (220) parallel 
zur Drehachse (84) des Schneidwerkzeugs (80) orientiert ist. 

26. Schneidwerkzeug nach einem der Anspruche 21 bis 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Mehrzahl von FormschluBverbindungen (220) gleich- 
maBig bezogen auf die Drehachse (84) urn diese angeordnet sind. 
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27. Schneidwerkzeug nach einem der Anspruche 21 bis 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein FormschluBelement (224) eine Anlageflache (228) auf- 
weist, mittels welcher eine Druckkraft auf die AuBenhiilse (208) aus- 
ubbar ist. 

28. Schneidvorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, daB an 
einem Aniageelement, welches mit der Anlageflache (228) versehen ist, 
ein Schraubelement sitzt, mittels dem eine Zugkraft auf das Innenteil 
(202) ausubbar ist. 

29. Schneidwerkzeug nach einem der Anspruche 21 bis 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abmessungen eines FormschluBelements (224) 
und/oder die Anzahl der FormschluBelemente an den Durchmesser und 
die Stutzweite des Schneidwerkzeugs (80) angepaBt sind. 

30. Schneidwerkzeug nach einem der Anspruche 18 bis 29, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schneidwerkzeug (80; 264) mit Stutzringen (100, 102) 
versehen ist, mittels welchen dieses gegenuber der AmboBwalze (70) 
abstutzbar ist und/oder umgekehrt. 

31. Schneidwerkzeug nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, daB bei 
jedem Stutzring (100, 102) der Durchmesser einer Stutzringflache (104, 
106) durch radiale Dehnung des Stutzrings (100, 102) im Bereich unter- 
halb einer elastischen Dehnungsgrenze von dessen Material mittels einer 
Dehnungsvorrichtung (240, 250, 252) einstellbar ist. 
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32. Schneidwerkzeug nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekennzeichnet, 
daB mittels eines FormschluBelements (224), mit welchem eine Zug- 
spannung auf ein Innenteil (202) des Schneidwerkzeugs (80) bezuglich 
einer AuBenhulse (208) ausubbar 1st, der Durchmesser eines Stutzrings 
(100, 102) einstellbar ist. 

33. Schneidwerkzeug nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schneidwerkzeug (80) unabhangig von der Dehnung der Stutz- 
ringe (100, 102) vorspannbar ist. 

34. Pragevorrichtung, umfassend ein Maschinengestell, eine AmboBwalze, 
welche an dem Maschinengestell drehbar gelagert ist, und ein Prage- 
werkzeug, welches drehbar an dem Maschinengestell gelagert ist, wobei 
das Pragewerkzeug eine mit AmboBflachen der AmboBwalze zusammen- 
wirkende Pragestruktur aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Pragewerkzeug im wesentlichen parallel zu seiner Drehachse vorge- 
spannt ist. 

35. Pragewerkzeug, welches urn eine Drehachse drehbar ist und eine Prage- 
struktur aufweist, dadurch gekennzeichnet, daS das Pragewerkzeug im 
wesentlichen parallel zu seiner Drehachse vorgespannt ist. 
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